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Cuprins:
1. Avantajele folosirii tehnologielor de prelucrare cu fascicul laser.
2. Metode tehnologice de depunerea a pulberilor cu fascicul laser.
3. Tratamente termice cu laser.
4. Principiul tehnologiei prelucrarii cu laser prin soc.
5. Concluzii generale.
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Procedee de prelucrare cu laser.
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Utilizarea laserului ca sursa concentrata de energie are
urmatoarele avantaje comparativ cu metodele
conventionale:

* Precizie asupra fascicului concentrat de lumina.

« Executia prelucrarilor pe piese cu dimensiuni foarte mici i
suprafete complexe.

« Controlul exact al profilului termic si limitarea zonei influentate
termic.

- Datorita energiei termice totale mici, tensiunile induse in
materialul de baza sunt minime.

* Procesul de incalzire - racire este foarte rapid.

* Prelucrare fara contact direct(se pot prelucra piese aflate in
incinte transparente).

« Automatizarea procesul de prelucrare cu laser este usoara.

« Se pot executa simultan mai multe prelucrari pe instalafie cu
dispozitive optice speciale.

« Viteza mare de prelucrare.
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Depunerea cu laser si pulbere injectata lateral:

Depunere cu fascicul laser si pulbere injectata lateral; 1- fascicul laser, 2- modul
optic de focalizare, 3- gaz de protectie furnizat coaxial, 4- material depus,
5- zona influentata termic, 6- baie de metal topit, 7- material de adaos si gaz transportor,
8- material de bazi,
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Directia de deplasare Directia de deplasare

a) b)
Reprezentare schematicd a modalititii de injectare laterald a pulberi:
a) in urma laserului, b) inaintea fasciculului laser
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Depunerea cu laser si pulbere
injectata radial:

Depunere cu fascicul laser s1 pulbere injectatd radial. 1- fascicul laser, 2- modul
optic de focalizare, 3- material de adaos $1 gaz transportor, , 4- gaz de modelare, 5- material
depus, 6- zona influentatd termic, 7 baie de metal topit, 8- material de bazi
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CALIREA TERMICA CU LASER

A
i

* La determinarea parametrilor ciclului de tratament termic cu
laser, respectiv temperatura de incalzire, T, si duratele de
incalzire, t, de mentinere la temperatura constanta, t_, si de
racire, t, trebuie sa se tina seama, in primul rand, de
transformarile ce se doresc a fi provocate in material pentru
imbunatatirea proprietatilor acestuia.
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Sistem optic de focalizare

Directia posibild de

deplasare a piesei

Zoni afectats K/

Procesul de calire cu laser
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Principiul tehnologiei prelucrarii cu
laser prin soc:
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CONCLUZII GENERALE:

- Incarcarea coaxiala cu laser si pulbere asistata de un brat robotizat
permite realizarea de straturi depuse cu o geometrie complexa.

« Depunerea cu laser reprezinta cea mai noua tehnologie de
acoperire a suprafetelor metalice in vederea imbunatatirii
proprietatilor mecanice.

- Depunerea cu laser si pulberi metalice confera stratului depus
caracteristici mecanice superioare materialului de baza.

« Procesul de depunere cu laser este caracterizat de timpi scurti de
incalzire - racire a baii de metal topit, fapt care ridica probleme
majore privind fenomenului de calire superficiala a materialului de
baza si a pericolului de fisurare la cald, mai ales la depunerile cu
pulberile Tnalt aliate.

» Procesul de incarcare cu laser si pulberi metalice este puternic
influentat de parametrii de proces. Este obligatorie corelarea exacta
a parametrilor principali (putere, viteza, cantitate de pulbere) sia
celor secundari (geometria spotului Iaser forma jetului de pulbere,
natura si cantitatea gazului de protectie) pentru obtinerea unor
depuneri rezistente si cu o dilutie cat mai mica.
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